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S Uradnym atestom

Rozsah pouzitia

m Do interiérov aj exteriérov.

m Na steny aj podlahy.

® Na vyplnenie stykovych a dilatacnych
Skar keramickych obkladov na mies-
tach, ktoré musia spifiat poziadavky
na styk s pitnou vodou, napr. za-
sobniky s pitnou vodou, ako aj v ob-

Vlastnosti produktu

m Elasticka, pri teplotach od -30 °C do
+165 °C nevznikaju trhliny.

m Fyzikalne vlastnosti su prispdsobené
pre zatazenie pod vodnou hladinou.

® Odolna proti trvalému zatazeniu
vodou v plaveckych aj termalnych ba-
zénoch.

jektoch, ktoré by mali také pozia-
davky spifiat, napr. plavecké bazény,
zasobniky vody v pivovaroch atd.

m Na elastické utesnenie spojov v mies-
tach pod vodnou hladinou a v mies-
tach trvalo zatazenych vihkom.

® S uradnym atestom pre oblast pit-
nej vody
- podla KTW-odporuceni (Hygiene-In-
stitut Gelsenkirchen)
- podla DVGW pracovného listu W
270 (L.V.H.T-Institut Mihlheim)

vody vyplnené s PCI Silcoferm® KTW.
Foto: Buchtal
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Technické udaje
Materialovo-technologické udaje
Materialova baza

Zlozky

Hustota

Farba

Skladovatelnost

Balenie

Aplikaéno-technické udaje
Spotreba

Rozmer Skary

-5 x5 mm

-10x 10 mm

Silikon kaucuk, vytvrdzuje kyselinou octovou (acetoxysystém)

JednozloZkovy
cca 1,0 g/cms
transparentna

min. 24 mesiacov; v suchu,
Neskladovat dihodobo nad + 30 °C!

Kartu$a s odnimatelnou dyzou s obsahom 310 ml,
v jednom balenf je 12 kartusi

cca 25 ml/om
cca 100 ml/om

Vizorec pre vypodet spotreby: Sirka Skary (mm) x hibka Skary (mm) = mi/bm $kéry

Pri trojstrannych skarach sa spotreba znizi na polovicu.
Vydatnost’

Rozmer skary

-5 x5 mm

-10x 10 mm

Teplota pri spracovani

Doba do vytvorenia poviaku®
Rychlost vytvrdzovania*

Teplotna odolnost

Pripustné celkove pretvorenie
Tvrdost-Shore A

Modul taznosti

Objemové zmrastovanie

Prilnavost bez adhézneho nateru
Adhézny nater PCI Elastoprimer 150

310 ml kartusa vystaci na

cca 12,4 bm
cca 3,1 bm

+5 °C az +35 °C (teplota podkladu)

cca 10 - 15 minut
cca 2 mm/den
-30 °C az +165 °C

max. 25 % Sirky Skary

cca 25
cca 0,5 MPa
caa 6 %

na sklo, keramiku, polyester

na hlinik, uslachtilt ocel

*Pri+23 °C a 50 % relativnej vihkosti vzduchu. VysSie teploty a/alebo vyssia vihkost vzduchu skracuji dobu vytvorenia poviaku a zvysuju rychlost vytvrdzovania, nizie teploty a/alebo
nizsia vihkost vzduchu predfzuji dobu vytvorenia poviaku a znizuju rychlost vytvrdzovania.

Priprava podkladu

= Predpoklady

Sirka 8kary musf byt stanovend tak, aby

pohybom/zmenou dizky hranigiacich

stavebnych Gasti (roztiahnutie, stlacenie)

nebola prekrocena celkova elasticita /
roztaznost tesniacej hmoty (25 %)!

V pripade dilatacnych Skar musia byt
dodrzané nasleduijtice hibky 8kar - v za-
vislosti od Sirky Skary:

Sirka Hibka

do 10 mm min. 6 mm
10 mm 8az 10 mm
20 mm 10az 15 mm

® Priprava podkladu
Boky skar alebo lepené plochy musia
byt suché, pevné, bez prachu a
nedistot. Hiboké skary vyplnit nehniju-
cim tesniacim kruhovym profilom DIN-

Spracovanie PCI Silcoferm® KTW

1. Na spracovanie PCI Silcoferm® KTW
je mozné pouZzit vSetky bezné ruéné a
vzduchove tlakové pistole.

2. Kryt zavitového nadstavca rovno

odrezat, naskrutkovat trysku a podia
Sirky Skary Sikmo zrezat. Kartusu viozit
do pistole.

3. PCI Silcoferm® KTW z boku vtlacit do

Polyband (polyetylénovy kruhovy tes-
niaci povrazec). Pri aplikacii sa tento
vyplhovy materidl nesmie

poskodit. Prilnutiu tesniacej hmoty na
dno Skary sa musi zabranit' (trojooka
prilnavost)!

Podklady z hlinika alebo uslachtilej
ocele sa musia osetrit adhéznym na-
terom PCI Elastoprimer 150.

Skary. Pri uhlovych spojoch sa tesniaca
hmota vtlagi ako trojuholnikova vypln.
4. Pred vytvorenim povlaku tesniacu
latku navihéit vodou s obsahom sapo-
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Spracovanie PCI Silcoferm® KTW

natu (napr. JAR) a vyhladit vhodnym na-
strojom. Pocas niekolkych mindt sa vyt-

Délezité upozornenia

m V Ziadnom pripade nepouzivat dech-
tové alebo bitimenové vyplnové ma-
terialy.

m PCl Elastoprimer 150 nesmie prist do
kontaktu s vodou. Technické tdaje -
vid'. technicky list.

vori suvisla vrstva. Spracovania po dav-
kach su mozné, pretoze Cerstvy PCI Sil-

m PCI Silcoferm® KTW nespracovavat
pri teplotach pod +5 °C alebo nad
+35 °C.

m Nedistoty ihned' za Cerstva odstranit. Z
hladkych povrchov a po vytvrdnuti je
mozné iba mechanické odstranenie.

Pokyny na bezpeéné pouzivanie

Obsahuije kyselinu octovu. Zabranit
kontaktu s o¢ami. Nevytvrdnutda hmota
mdbze spdsobit podrazdenie pokozky.

Likvidacia odpadu

VSetky informacie o likvidacii prazdnych
obalov, produktov a ich zvySkov su uve-
dené v karte bezpecnostnych udajov.

Technicka podpora
Prislusny odborno-technicky poradca
firmy je Vam s dalSimi informaciami

a technickou podporou rad k dispozicii.

Master Builders Solutions Slovakia spol. s r.o.
Ma stanicu 937/26b, 010 09 Zilina

E-mail: info-sk@pci-group.eu

Web: www.pci-sk.sk

Zakazrnicky servis:

T: +421 41 72 345 91, +421 918 888 918
E-mail: objednavky-sk@&pci-group.eu

Mowym wydanim siraca staré platnost.

Podrobnejsie Udaje st uvedené v karte bezpecnostnych
Udajov.

Tachnicko-poradensky servis:
0903 400 851 Bratislava |- V.
0918 700 111

0918 585 451

coferm® KTW bezchybne drzi na
uz vytvrdnutom materiali.

m Po ukonceni Skarovacich prac vyckat
min. 7 dni (pri +23 °C a 50 % rel.
vihkosti vzduchu), az potom nadrze
naplInit vodou.

Dunajské Streda, Galanta, Komérno, Nové Zamky, Senac, Sala, Zlaté Moravee

Trantin, Banovce nad Bebravou, llava, Nowa M. nad Vahom, Partizanske, Pichow, Prievidza, Topoléany

0918 534 016 Trnawva, Hiohovec, Malacky, Myjava, Mitra, Pazinok, Piesfany, Senica, Skalica

0915 954 390

0903 776 800 Bytéa, Gadea, Dolny Kubin, Kysucké N. Mesto, Mamestovo, Povazska Bystrica, Tvrdodin

0910 9598 774 Zilina, Martin, Ruzomberok, Turéianska Teplice

0903 621 456 Banské Bystrica, Banska Stiavnica, Brezno, Detva, Kruping, Levice, Luéenac, Poltar,
Rimavekd Sobota, Velky Krtig, Zvolen, Zamovica, Ziar nad Hronom

0911 707 911 Poprad, Galnica, Kezmarok, Levoéa, Liptovsky Mikulas, Rofnava, Revica, Spisska N. Ves,
Stard [ubovia

0903 B4T B22 Kogica |-IV., Kofice-okalie, Michalowce, Sobranca, Trabisav

0911 B08 911

Presov, Bardajov, Humeanng, Medzilaborce, Sabinov, Snina, Stropkav, Svidnik, Vranov nad Toplou

Pracovwné podmienky a rozsah pouiitia produktov su rozdislna. V technickom liste 50 uvedensg vEsobecna pokyny na spra-
covanie mataridlu. Spracovatel je povinny preskisat vhodnost a maznost pouzitia produktu na zamyslany 0Sel. V pripade
poziadaviek nad ramec vieabecnych pokynov ja si potrebneé vyZiadat poradenstvo odborno-technickych poradcov prada-
vajlcaho. Pradavajici nezodpoveda za skodu, ak sa kupujici odehyli pri spracovani a aplikécii tovara od technickych pod-
mianak, skladovacich podmianok, pokynowv vwrobcu a dob ich pouZitelnosti. Aktudlne informacie o produktoch firmy s

dostupneé na www.pci-sk.sk



